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Mit unseren Spitzenpositionen
im Markt verbinden wir auch
die hohe Verantwortung fiir

Umweltschutz, Sicherheit und
Gesundheit.




Vorwort
Liebe Leserinnen und Leser,

mit unserem Umweltbericht méchten
wir lhnen einen Einblick in unseren
Standort und unsere Umweltleistungen
geben. Wir informieren Sie iiber die
Unternehmen am Standort und unsere
Produkte, die oft im Verborgenen ,ar-
beiten” und das Leben angenehmer ma-
chen. So wie die Superabsorber, die in
Windeln fiir trockene Babypopos sorgen
und die Flockungshilfsmittel, die in
Klaranlagen bei der Abwasserreinigung
zum Einsatz kommen. Oder auch unsere
Produkte fiir gesunde Haut bei der Ar-
beit und die Granulate fiir die Landwirt-
schaft, die sogar aktiv dem Umwelt-
schutz dienen: Sie speichern Wasser
und darin gel6ste Nahrstoffe und geben
diese bei Trockenheit wieder an die
Pflanze ab.

In Sachen Umweltschutz sind unsere
Handreiniger NEOPOL®* und
SOLOPOL®* im Jahr 2070 sogar mit der
»EU-Blume” ausgezeichnet worden. Mit
diesem europdischen Umweltzeichen
werden nur Produkte gekennzeichnet,
die im Vergleich zu herkdmmlichen Arti-
keln umweltfreundlicher und mit weni-
ger Verpackungsabfall verbunden sind.
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Dr. Bernd Diener
- Standortleiter -

Gleichbedeutend mit dem wirtschaft-
lichen Erfolg ist fir uns das Verantwor-
tungsbewusstsein flir unsere Mitarbei-
ter, Nachbarn und die Umwelt. Der
Schutz von Mensch und Natur sowie
der sichere Betrieb unserer Anlagen
haben fiir uns oberste Prioritdt. Fir
diese Ziele betreiben wir ein inte-
griertes Managementsystem, das uns
bei der Einhaltung unserer hohen Stan-
dards unterstiitzt. Wir bekennen uns zu
der Initiative ,Verantwortliches Han-
deln” (Responsible Care) fiir die stén-
dige Verbesserung der Leistungen bei
Sicherheit, Umwelt- und Gesundheits-
schutz. Dafiir werden die Mitarbeiter
geschult, denn jeder muss durch sein
eigenes Verhalten Vorbild in Sachen
Umweltschutz und Sicherheit sein. Und
wir lassen unsere Qualitdts- und Um-
weltmanagementsysteme

DIN EN ISO 9001 und 14001 durch
unabhidngige Gutachter priifen.

Der aktuelle Umweltbericht informiert
Kunden, Lieferanten, Nachbarn und die
Offentlichkeit insgesamt dariiber, wie
wir im Sinne der Umwelt handeln. Wir
freuen uns auf den Dialog mit lhnen.



Ein erfolgreicher Chemiestandort

Tradition und
Innovation

Mehr als 100 Jahre nach der Griindung
des Standorts sind rund 1.000 Mitar-
beiter fir die Evonik Stockhausen
GmbH, die Ashland Deutschland GmbH
und die Bozzetto GmbH tdtig. Die Pro-
duktpalette ist vielféltig und reicht von
Superabsorbern fiir die Hygieneindus-

Der Produktionsschwerpunkt

lag in der Anfangszeit noch auf
Seifen, die als Hilfsmittel fir die
Textilindustrie in der Samt- und
Seidenstadt Krefeld rege Verwen-
dung fanden.

trie Gber Hautschutzprodukte bis hin

zu speziellen Polymeren fiir die Land-
wirtschaft, die Kabel- und Verpackungs-
industrie sowie die Brandbekampfung.
Dariiber hinaus werden Produkte fiir
die Wasser-/Abwasserbehandlung so-
wie die Papierindustrie hergestellt.



Evonik Stockhausen GmbH

Spitzenposition mit
Superabsorbern

Im Labor wird unter anderem gepriift,
wie schnell der Superabsorber in der
Windel die Flissigkeit aufsaugt.

Die Evonik Industries AG erwirtschaftete
im Jahr 2070 mit rund 34.000 Mitarbei-
tern einen Umsatz von 13,3 Milliarden
Euro.

Mit Superabsorbern nimmt Evonik eine
Spitzenposition auf dem Weltmarkt ein.
Hauptabnehmer ist die Hygieneindustrie,
die diese hochsaugfahigen Produkte vor
allem fiir die Herstellung von Babywin-
deln nutzt. Eingearbeitet in Windeln
sorgen die Superabsorber der Marke
FAVOR ™" dafiir, dass Babypopos trocken
bleiben.

Die Granulate kénnen unter Bildung
eines Gels Flissigkeitsmengen bis zum
500-fachen ihres Eigengewichts aufneh-
men und speichern. Deshalb finden sie
neben den Babywindeln auch Verwen-
dung in Produkten der Erwachsenen- und
Damenhygiene. Hergestellt werden die
Produkte in Deutschland (Krefeld, Rhein-
miinster) sowie in den USA (Greensboro,
Garyville). Am Standort Krefeld werden

auBerdem chemisch verwandte Polymere
produziert. Sie werden zum Beispiel von

der Kabel- und Verpackungsindustrie ver-
wendet, aber auch in der Landwirtschaft

eingesetzt, damit Bdume und Pflanzen an
extrem trockenen Orten wachsen.

Zur Brandbekdmpfung und zum vorbeu-
genden Brandschutz eignet sicb*der
Léschwasserzusatz FIRESORB . Da-
durch entsteht ein Wasser-Gelgemisch,
das auch an Decken und senkrechten
Fléchen haftet.

Mit Schutz-, Pflege- und Reinigungspro-
dukten fir die arbeitsbelastete Haut ist
Evonik Marktfiihrer in Europa. Jedes Jahr
werden an den Standorten Krefeld und
Greensboro (USA) etwa 50 verschiedene
Produkte der Marke STOKO ™ hergestellt
und ebenso wie Spendersysteme weltweit
vertrieben. Zu den Kunden gehéren neben
Chemie-, Automobil- und Maschinenbau-
Unternehmen auch Konzerne der Nah-
rungsmittel- und der Hightech-Branche.



Ashland Deutschland GmbH

Flockungs-
hilfsmittel fiir
Kléranlagen

Besonders hervorzuheben sind die Flo-
ckungshilfsmittel der Marke
PRAESTOL " fiir alle Bereiche der
Fest-/Flissigtrennung. Sie helfen
beispielsweise bei der Abwasser-
reinigung und Schlammentwasserung
in Klaranlagen, bei der Aufbereitung
von Prozess- und Kreislaufwasser
sowie bei der Klarung von Rohwasser
fir die Gewinnung von Betriebs- oder
Trinkwasser. Neben den Produkten fiir
die Wasserbehandlung wird zudem ein
umfangreiches und hochwertiges
Produktportfolio fiir unterschiedlichste
Industriezweige angeboten. Die Palette
reicht von Erzeugnissen fir die Papier-
und Zellstoffindustrie iiber die
Bergbau- und Erdélbranche bis hin zu

Ashland hat fir die Wasseraufberei-
tung eine saubere L6sung:
PRAESTOL"-Flockungshilfsmittel.

technischen Produkten und Services
fir die Hochsee-Schifffahrt.

Die Ashland Deutschland GmbH
gehoért zu Ashland Inc. (NYSE: ASH),
einem globalen Chemieunternehmen,
das Qualitdtsprodukte, Dienst-
leistungen und Kundenldsungen in
mehr als 100 Landern anbietet.
Ashland ist in der FORTUNE
500-Liste? aufgefiihrt, einer jahrlich
erscheinenden Aufstellung der 500
umsatzstarksten US-Unternehmen, die
vom Wirtschaftsmagazin Fortune
ver6ffentlicht wird. Das Unternehmen
operiert lber vier Geschiftsbereiche:
Ashland Performance Materials,
Ashland Distribution, Valvoline und
Ashland Hercules Water Technologies.
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Bozzetto GmbH

Damit die Mode
gut sitzt

Am Krefelder Standort arbeiten die Mit-
arbeiter an der Weiterentwicklung, der
Vermarktung und dem Vertrieb von Tex-
tilhilfsmitteln und Betonzusatzmitteln.
Deutsche Produktionsstandorte befinden
sich in Duisburg und Frankfurt. Das Ange-
bot an Textilhilfsmitteln deckt praktisch
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In Krefelder Laboratorien testen
Mitarbeiter der Bozzetto GmbH unter
anderem Stoffe von Kunden.

alle Bereiche des Textilmarktes ab: vom
Weben bis zum Finish. Die Produkte
werden unter anderem zur Vorbehand-
lung von Naturfasern wie Wolle und
Baumwolle eingesetzt, dienen als Weich-
macher der Fasern oder bewirken eine
gleichméaRige Farbung der Stoffe.



Umweltdaten und Auswirkungen

Bewertung der
Umweltauswirkungen

Energieversorgung und Energieverbrauch

Wir betreiben unser Heizkraftwerk mit
Erdgas und stellen in ihm einen GrofRteil
der bendtigten Energie in Form von
Dampf und Strom bereit. Dies geschieht
nach dem so genannten Kraft-Warme-

Energieverbrauch pro Jahr

Kopplungsverfahren unter dem Einsatz
von Gas- und Dampfturbinen. Nur einen
kleineren Teil an elektrischer Energie
miissen wir von 6ffentlichen Stromerzeu-
gern hinzukaufen.

Erdgas in MWh (Megawattstunden)
Leichtes Heizél in MWh

Elektrizitdt (Fremdstrom) in MWh
Energieverbrauch gesamt in MWh

Produktionsmenge in Tausend Tonnen

2007 2008 2009 2010
354.866 366.991 349.211 338.865
0,00 52,00 116 51
39.272 38.891 36.195 40.815
394.139 405.934 385.522 379.731
240,2 241,3 229,3 234,8

Spezifischer Energieverbrauch
in MWh pro Tonne Produkt

2007 2008 2009 2010

1,64 1,68 1,68 1,62




Bewertung der
Umweltauswirkungen

Bewertung der
Umweltauswirkungen

Wasserversorgung und Wasserverbrauch

Wir setzen Wasser hinsichtlich des jewei-
ligen Verwendungszwecks ein. So nut-
zen wir unterschiedliche Wasserqualitaten,
wie zum Beispiel Stadtwasser, Grund-
wasser, Weichwasser und voll entsalztes
Wasser dort, wo es in der entspre-
chenden Qualitat bendtigt wird. In den

Wasserentnahme pro Jahr

Produktionen gibt es Kihlkreisldufe, die
mit Wasser betrieben werden. Durch die
Kreislaufnutzung von Wasser gehen wir
nicht nur sparsam mit dieser Ressource
um, sondern schonen gleichzeitig die
Umwelt.

Brunnenwasser in Tausend m?
Trinkwasser in Tausend m?3
Wasserentnahme gesamt in Tausend m?

Produktionsmenge in Tausend Tonnen

2007 2008 2009 2010
674 674 617 518
187 140 122 132
861 814 739 650
240,2 241,3 229,3 234,8

Bodenschutz

Wir vermeiden mithilfe von unterschied-
lichen baulichen MaRnahmen, dass um-
weltbelastende Stoffe in den Boden ein-
dringen kénnen. Die Lagerung und
Umschlagung von Chemikalien (Rohstoffe
und Produkte) finden auf chemikalienbe-
standigen, zugelassenen Flachen statt.

Spezifischer Wasserverbrauch
in m® pro Tonne Produkt

2007 2008 2009 2010

o =2 N W A~ U1 O

3,6 3,4 3,2 2,8

Eine lange zuriickliegende Verunreini-
gung des Bodens und des Grundwassers
mit halogenierten Kohlenwasserstoffen,
die auch als Losemittel fir die chemische
Reinigung verwendet wurden, wird in
Absprache mit Sachverstandigen und den
Behérden saniert.
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Bewertung der
Umweltauswirkungen

Schadstofffrachten im Abwasser

Alle am Standort anfallenden Abwiésser
werden im Kanalnetz der Evonik Stock-
hausen GmbH gesammelt und an einer
Stelle in das 6ffentliche Kanalnetz ein-

geleitet. Die Abwdsser werden als so
genannte Indirekteinleitung Gber das
ortliche Kanalisationsnetz der Kldranlage
Krefeld zugefihrt.

Stofffracht im Abwasser in Tonnen pro Jahr

Chemischer Sauerstoffbedarf (CSB)
Organischer Kohlenstoffgehalt (org. C)
Chlorid

Sulfat

Gesamt-Stickstoff

Gesamt-Phosphat

Adsorbierbare org. Halogenverbindungen (AOX)

2007 2008 2009 2010
1167 1.000 1.103 1.278
393,3 333,0 367,6 436,7
476 700 1.691 632,9
146 169 136 99,7
3,9 13,4 12,4 8,2
2,5 28,5 0,293 0,14
0,04 0,05 0,11 0,09

Nitrate und Ammonium spielen in un-
seren Abwissern keine Rolle. Diese
Werte, hier als Gesamt-Stickstoff und Ge-
samt-Phosphor bezeichnet, sind in den
einzelnen Analysen meist unterhalb der
Nachweisgrenzen. Als Berechnungsgrund-
lage wurde mit der halben Nachweis-

Chemischer Sauerstoffbedarf (CSB)

grenze gerechnet. Die Schwankungen,
gerade auch beim chemischen Sauer-
stoffbedarf (CSB), wurden hauptsichlich
durch veranderte Produktionsweisen
hervorgerufen. Der organische Kohlen-
stoffgehalt (org. C) ist aus dem CSB-
Wert berechnet worden.

Menge an Sauerstoff, die zur vollstindigen chemischen Oxidation im Wasser enthaltener

Stoffe notwendig ist.

Adsorbierbare organische Halogenverbindungen (AOX)

Menge an adsorbierbaren, organisch gebundenen Halogenverbindungen im Abwasser. Ha-
logen organische Verbindungen werden aus angesduertem Wasser an Aktivkohle adsorbiert,
die anschlieBend verascht wird. Aus den Verbrennungsgasen werden die Halogenwasserstoffe

absorbiert und mikrocoulometrisch bestimmt.
Sulfat

Berechnete Menge aus dem Rohstoffeinsatz in unseren Labors und Produktionsanlagen.

Chlorid

Die Hauptquelle fiir die Chloride im Abwasser ist die Betriebswasseraufbereitung. Hier wer-
den Kationenaustauscher mit Salzsole regeneriert. Fiir die Regeneration wird die zwei- bis
dreifache Salzmenge der Beladungskapazitit der lonenaustauscher benétigt. Der Uberschuss
wird mit Wasser ausgewaschen und gelangt so in die Kanalisation. Je nach Zeitpunkt der Pro-
benahme ist der Chloridgehalt im ablaufenden Regenerationswasser unterschiedlich hoch. Da
zur Berechnung der Frachten ein Mittelwert aus vier Proben herangezogen wird, kénnen die
Ergebnisse der einzelnen Jahre sehr stark voneinander abweichen.

Gesamt-Stickstoff

Im Abwasser enthaltener Stickstoff, der nach Kjeldahl bestimmt wird. Es wird dadurch der ge-
samte organische und anorganische Stickstoff erfasst.

Gesamt-Phosphor

Der im Abwasser enthaltene Phosphor wird nach Pien bestimmt. Damit wird der enthaltene or-

ganische und anorganische Phosphor erfasst.



Bewertung der
Umweltauswirkungen

Luftreinhaltung

Nur durch die konsequente Einhaltung

verschiedener MaRBnahmen zur Abluftrei-
nigung ist es méglich, dass die am Stand-
ort ansdssigen Unternehmen ihre Emissi-

Abluftemissionen in Tonnen pro Jahr
(ohne Kohlendioxid)

onen auf niedrigem Niveau halten. An
allen wesentlichen Emissionsquellen sind
Gewebefilter, Abluftwischer oder ther-
mische Abluftreinigungsanlagen installiert.

Spezifische Kohlendioxidemissionen in
Tonnen Kohlendioxid pro Tonne Produkt

2007 2008 2009 2010 2007 2008 2009 2010
80 0,36
0,35
w0 L . — 0,34
0,33
| FO PR = 0,32
40
0,31
0,30
20 0,29
0,28
0 0,27
0,30 0,31 031 0,30

= NOx SOx === Staub co

Organische Verbindungen

= Sonstige Anorganische Verbindungen

Kohlendioxidemissionen pro Jahr

2007 2008 2009 2010
Kohlendioxidemissonen pro Jahr in Tonnen 71.326 75.650 72.001 71.304
Produktionsmenge in Tausend Tonnen 240,2 241,3 229,3 234,8

Kohlendioxid (CO,)

entsteht am Standort Krefeld zum gréRten Anteil aus der Verbrennung von Erdgas. Die Er-
mittlung der emittierten Kohlendioxidmenge wird aus der verbrauchten Menge an Erdgas be-
rechnet. Hierzu wird ein Standardberechnungsverfahren des Umweltbundesamts (UBA) und
der zugehérigen Deutschen Emissionshandelsstelle (DEHSt) verwendet.

Kohlenmonoxid (CO)

entsteht bei Verbrennungsprozessen. Die Kohlenmonoxidmengen werden durch kontinuier-
liche Eigenliberwachung und diskontinuierliche Emissionsmessungen von unabhéangigen Gut-
achtern ermittelt.

Stickoxide (NOx)

entstehen bei Verbrennungsprozessen. Die Stickoxidmengen werden durch kontinuierliche
Eigeniiberwachung und diskontinuierliche Emissionsmessungen von unabhdngigen Gutachtern
ermittelt.

Schwefeloxide (SOx)
werden durch Eigeniiberwachung und diskontinuierliche Emissionsmessungen von unabhan-
gigen Gutachtern ermittelt.

Organische Verbindungen

werden bei uns iiber etwa 40 genehmigte Quellen emittiert. Diese werden durch Eigeniiber-
wachung und diskontinuierliche Emissionsmessungen von unabhéangigen Gutachtern ermittelt.
Staub wird durch Eigeniiberwachung und diskontinuierliche Emissionsmessungen von unab-
hangigen Gutachtern ermittelt.

Sonstige anorganische Verbindungen
und Gemische fallen nur in geringen Mengen an.

11



12

Spezifische Mengen Abfall in
Kilogramm pro Tonne Produkt

Abfall

Vermeiden vor Vermindern vor Verwer-
ten vor Beseitigen” - so ist die 6kolo-
gische Rangfolge der ressourcenscho-
nenden Kreislaufwirtschaft. Die Abfille,
die am Standort nicht zu vermeiden sind,

Abfallmengen in Tonnen pro Jahr

werden getrennt gesammelt und der ord-
nungsgemaflen Verwertung zugefihrt.
Nur wenn der Abfall nicht weiter ver-
wertet werden kann, wird er sicher, fach-
gerecht und umweltvertriglich beseitigt.

2007 2008 2009 2010
35
30
25 19,3
20
15

10
5 19,5

20,1 38,8 18,9 18,1

Abfall aus BaumaRnahme
tbriger Abfall

Bewertung der
Umweltauswirkungen

Nicht gefdhrlicher Abfall
Verwertung in Tonnen
Beseitigung in Tonnen

Gefédhrlicher Abfall
Verwertung in Tonnen
Beseitigung in Tonnen

Abfallmenge Gesamt in Tonnen

Produktionsmenge in Tausend Tonnen

2007 2008 2009 2010
1.726 1.539 1.800 1.729
238 197 120 101

2.476 7.196 2.033 1.946
399 434 379 459

4.839 9.365 4.331 4.240
240,2 241,3 229,3 234,8

 Abfille zur Verwertung sind Abfille, die stofflich oder energetisch verwertet werden.
Abfille zur Beseitigung sind Abfille, die nicht mehr weiter verwertet konnen. Sie werden

zum Beispiel deponiert oder verbrannt.

Schall

Gerdusche entstehen durch unsere Pro-
duktionsanlagen mit auBenstehenden
Anlagenteilen und Maschinen wie Luft-
reinhalteeinrichtungen, Gebladsen, Kiihl-
tirmen und Pumpen, aber natirlich auch
durch Verkehr. Da unser Standort an
Wohngebiete angrenzt, missen wir sehr
niedrige Larmgrenzwerte einhalten. Dies
tun wir. Zur Schallminderung setzen wir
Schallschutzeinrichtungen wie Schall-
dampfer, Schallschutzkapseln und Ein-
hausungen ein. Es wurden unter ande-
rem eine weitere Schallschutzwand im

Siden des Werks errichtet sowie zusétz-
lich Schalldémpfer bzw. Schallhauben bei
lérmintensiven Aggregaten installiert.
Den Schall messen wir genauso regel-
maRig wie alle anderen Emissionen. Wir
haben ein Schallkataster erstellt, in dem
wir unsere Messdaten zusammengefasst
und in eine Datenbank dberfihrt haben.
Mit dem Schallkataster verfigen wir
iber ein differenziertes Kontroll- und
Planungsinstrument, aus dem Verbesse-
rungspotenziale erheblich leichter er-
sichtlich werden.




Arbeitssicherheit

Meldepflichtige Arbeitsunfille
pro Tausend Mitarbeiter

2007 2008 2009 2010
30
25
20
15

10

5
0--._

14,9 3,0 14,5 41 13,3 6,0 15,3 1,1

Berufsgenossenschaft Rohstoffe Chemische Industrie
mmm Standort Krefeld

« Allgemein ist ein GroRteil der Arbeitsunfille auf chemie-untypische Ur-
sachen zuriickzufiihren. Um das Bewusstsein der Mitarbeiter fiir Gefah-
rensituationen zu sensibilisieren, wurde im Sicherheitsprogramm 2010
der Fokus auf Schulungen und Unterweisungen gelegt. Unter anderem
wurden die Fiihrungskrédfte zum Thema ,Psychologie im Arbeitsschutz”
geschult. Die Vorgesetzten haben Vorbildfunktion und die maRgebliche
Aufgabe, sich fir sicheres Arbeiten stark zu machen und zu sicherem
Arbeitsverhalten zu motivieren. Auch das regelmaRige Forum fiir Part-
nerfirmen am Standort stand unter dem Motto ,Psychologie am Arbeits-

platz”.

«  Dariiber hinaus wurden die Poster und Pyramiden mit den wichtigsten
Sicherheitsregeln am Standort neu aufgelegt und an die Mitarbeiter ver-
teilt. Zusatzlich haben spezielle Sicherheitsbegehungen stattgefunden.

Anlagensicherheit/Ereignisse

Die Evonik Stockhausen GmbH und die
Ashland Deutschland GmbH betreiben
am Standort Produktionsanlagen, die
den Regelungen der Stérfallverordnung
unterliegen. Informationen zum Verhal-
ten im Ereignisfall finden Anwohner in

unserer Broschiire ,lhre Sicherheit ist
unsere Verantwortung”. Die Broschiire
informiert zudem Gber unsere Sicher-
heitsstrategie und Stoffe mit besonde-
rem Gefihrdungspotenzial.

13
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Rohstoffe und Transportsicherheit

Verwendete Rohstoffe (Mengen in Tonnen)

Rohstoff (Kennzeichnung/Gefahrensymbol)
Acrylsdure (C,N)

Natronlauge (C)

Acrylamid (T)
Dimethylaminopropylamin (C)
Stickstoff (-)

Methylchlorid (F+,Xn)
Dimethylaminoethylacrylat (T+)
Kalilauge (C)
Wasserstoffperoxid (Xn)
Schwefelsiure (C)

Salzsiure (C)

Ammoniaklésung (C,N)

2007 2008 2009 2010
100.000 107.000 110.000 115.000
77.000 86.000 86.000 88.000

43.000 38.000 35.000 35.000
4.800 4.500 3.800 3.700
1.400 1.400 1.400 1.400
4.800 4.800 4.300 4.000
8.200 7.800 7.900 7.300
1.310 750 340 240
270 280 200 230
260 250 170 200

1 32 110 115
180 220 160 235

Gefahrguteingang: 257.423 Tonnen, Gefahrgutausgang: 4.161 Tonnen in 2010

Gefahrensymbole

Zum Schutz der Kunden und Mitarbei-
ter, die mit Gefahrstoffen in Kontakt
kommen kénnen, werden gefdhrliche
Rohstoffe und Produkte nach ihrem

Gesundheits- Atzend -
schadlich entzlindlich

Gefdhrdungsgrad eingestuft und ent-
sprechend mit Symbolen, Etiketten und
Sicherheitshinweisen versehen und si-
cher verpackt.

Giftig Sehr giftig Umwelt-
geféhrlich




Bewertung der
Umweltauswirkungen

» Gefahrstoffe
»Gefahrstoffe sind Stoffe und Zubereitungen, die eine oder mehrere der folgenden Eigenschaften
aufweisen: explosionsgeféhrlich, brandférdernd, hochentziindlich, leichtentziindlich, entziindlich,
sehr giftig, giftig, gesundheitsschadlich, dtzend, reizend, sensibilisierend, krebserzeugend, fort-
pflanzungsgefahrdend, erbgutverindernd, umweltgefshrlich” (aus: Gefahrstoffverordnung, § 3).

Gefahrgiiter

»Gefahrgiiter sind Stoffe und Gegenstidnde, von denen aufgrund ihrer Natur, ihrer Eigenschaften
oder ihres Zustandes im Zusammenhang mit der Beférderung Gefahren fiir die 6ffentliche Sicher-
heit oder Ordnung, insbesondere fiir die Allgemeinheit, fiir wichtige Gemeingiiter, fiir Leben und
Gesundheit von Menschen sowie fiir Tiere und Sachen ausgehen kénnen.”

(aus: Gefahrgutbeférderungsgesetz, § 2, Abs. 1)

Wassergefihrdungsklassen

Das Wasserhaushaltsgesetz fordert, ,dass Anlagen zum Lagern, Abfiillen, Herstellen, Behandeln
und Verwenden wassergefihrdender Stoffe so beschaffen sind... und betrieben werden, dass eine
Verunreinigung der Gewasser oder sonstige nachteilige Veranderung ihrer Eigenschaften nicht zu
besorgen ist.” Die Bestimmung von Wassergefahrdungsklassen erfolgt gemaR den Vorgaben der
+Verwaltungsvorschrift wassergefihrdende Stoffe”. Es gibt die Klassen ,schwach wassergefahr-
dend”, ,wassergefdhrdend” und ,stark wassergefdhrdend”. In Abhéngigkeit von der Wasserge-
fahrdungsklasse und der Menge des zu lagernden Stoffes werden die Anlagen ausgestaltet.”

(aus: Wasserhaushaltsgesetz § 62 in Verbindung mit der Verwaltungsvorschrift).

Sicherheitsdatenblatter

Sicherheitsdatenblatter enthalten Informationen tber die chemisch-physikalischen Eigenschaften
fir den Arbeitsschutz und den Umweltschutz beim Umgang mit Chemikalien. Insbesondere sind
darin auch die Kennzeichnung und Einstufung der Chemikalien beschrieben. Die Sicherheitsdaten-
blatter werden gemaR EU-Richtlinien und seit Mitte 2007 gemaR REACH-Verordnung erstellt.

Indirekte Auswirkungen

Umweltschutzkosten
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Ashland Deutschland GmbH
Fitingsweg 20

47805 Krefeld

TELEFON +49 2151 38-03
TELEFAX +49 2151 38-1066
www.ashland.com

Bozzetto GmbH
Békerpfad 25

47805 Krefeld

TELEFON +49 2151 38-1854
TELEFAX +49 2151 38-1005
info@bozzetto.de
www.bozzetto.de

EVOnNnIK

INDUSTRIES

Evonik Stockhausen GmbH
Békerpfad 25

47805 Krefeld

TELEFON +49 2151 38-01
TELEFAX +49 2151 38-1647
info-krefeld @evonik.com
www.evonik.de/krefeld
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Disclaimer

Unsere Informationen entsprechen
unseren heutigen Kenntnissen

und Erfahrungen nach unserem
besten Wissen. Wir geben sie
jedoch ohne Verbindlichkeit wei-
ter. Anderungen im Rahmen des
technischen Fortschritts und der
betrieblichen Weiterentwicklung
bleiben vorbehalten. Unsere Infor-
mationen beschreiben lediglich die
Beschaffenheit unserer Produkte
und Leistungen und stellen keine
Garantien dar. Der Abnehmer ist
von einer sorgféltigen Priifung der
Funktionen bzw. Anwendungs-
moglichkeiten der Produkte durch
dafiir qualifiziertes Personal nicht
befreit. Dies gilt auch hinsichtlich
der Wahrung von Schutzrechten
Dritter. Die Erwdhnung von Han-
delsnamen anderer Unternehmen
ist keine Empfehlung und schlief3t
die Verwendung anderer gleichar-
tiger Produkte nicht aus.



